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Resumo

Foram avaliadas as propriedades fisico-mecéanicapaitetis aglomerados confeccionados com
particulas détucalyptus grandis e colados com as resinas ureia-formaldeido edédoimaldeido de
Acacia mearnsii. As chapas foram produzidas com massa espectiténal de 0,60 e 0,70 g/ém
Para avaliar as caracteristicas das chapas preduaa estudo, foram determinadas as propriedades
fisicas (massa especifica, teor de umidade, alisde@&gua e inchamento em espessura apos 2 e 24
horas) e a resisténcia mecanica (flexdo estaiigagdo interna e resisténcia ao arrancamento de
parafusos). Os resultados obtidos indicaram queéague utilizaram a resina tanino-formaldeido
como aglutinante obtiveram maior estabilidade dsi@ral e resisténcia mecénica. A resisténcia
mecanica também foi influenciada positivamente ccammento da massa especifica.
Palavras-chave: Painéis reconstituidos; propriedades fisico-meednitanino-formaldeido e ureia-

formaldeido.

Abstract

Physical-mechanical properties evaluation of the Eucalyptus grandis particleboard glued with urea-
formaldehyde and tannin-formaldehyde. The objective of this work was to evaluate thealyptus
grandis particleboards agglutinate with urea-formaldehydel aannin-formaldehyde ofcacia
mearnsii resin. In order to characterize the particleboaydality, the physical properties (density,
moisture content, water absorption, and thicknegslling after 2 and 24 hours) and mechanical
resistance (static bending, internal bonding, amedvs withdrawal) were determined. Results showed
that particleboards manufactured with tannin-fodealyde resin presented a higher quality. The
mechanical resistance was also positively infludrimethe density increase.
Keywords. Particleboards; physical-mechanical properties; niteformaldehyde and urea-

formaldehyde.

INTRODUGAO

O Brasil apresenta uma area de aproximadamente rhjlides de hectares de florestas
plantadas, sendo 3,55 milhdes (pouco mais de 61%)espécies do géneEucalyptus (MELO et al.,
2008). Espécies desse género apresentam alta laitldptie as condicSes edafoclimaticas brasileinas,
que refletiu diretamente em sua produtividade e, gogmseguinte, no volume de areas plantadas. As
espécies mais plantadas/utilizadas no pais s&uoalyptus grandis, o Eucalyptus urophylla e o
Eucalyptus viminalis.

Para Haselein (1989), uma das principais dificuddadh utilizacdo da madeira Beacalyptus na
fabricacdo de painéis de particulas esta relacapadolagem deficiente e absor¢do excessiva de agua
No entanto, diversos pesquisadores vém demonstiquelda viabilidade na confec¢do de aglomerados
com algumas espécies Hacalyptus, dentre eles Del Menezeti al. (1996), Iwakiriet al. (2000) e Cabral
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et al. (2007). Especificament&ucalyptus grandis é considerada uma espécie de média densidade,
conforme observado por Lopes (2003), para indiddoom 17 anos. Esse parédmetro proporciona
condicdes adequadas para utilizacdo em painéisnaghalos, o que jA vem ocorrendo em escala
industrial no pais.

Outro importante componente na manufatura dos igaéné adesivo, com implicacdes técnicas e
econdmicas significativas na utilizacdo dos proslétdase de madeira (P1ZZI, 1994), com o seu custo
podendo chegar até 50% do preco total do produtoetemronfeccionado (CARNEIR& al., 2004).

Adesivos a base de ureia-formaldeido sdo muitzadibs nas indUstrias de painéis de madeira,
principalmente pelo baixo custo, rapida reacdo eemsa quente e facil manuseio. Segundo Roffael;
Schneider (1983), 90% de todos os painéis aglomenawduzidos no mundo utilizam esse tipo de resina
A crescente conscientizagdo ambiental e a consegbasca por matérias renovaveis vém paulatinamente
impulsionando também a utilizagdo de adesivos & daganino vegetal, encontrados na madeira (cerne)
casca, raizes, flores, frutos e sementes de algespgsies arbdreas. Adesivos de tanino ja sépadiils
industrialmente na Africa do Sul, Australia, Zimb&bChile, Argentina, Brasil e Nova Zelandia (DUNKY
P1ZZl, 2002). Georget al. (1976) e Pizzet al. (1981) expuseram que o tanino-formaldeido aptasen
propriedades similares ao fenol-formaldeido. Naamtio, junto com o tanino sdo geralmente extraidos
gomas e aculcares que prejudicam a qualidade divad®sna alternativa para melhorar a qualidade dos
adesivos tanicos é modificar os taninos atravésdiélise alcalina ou acida (P1ZZI, 1994).

Hillig et al. (2002) e Calegast al. (2004) citam que, devido a oscilacdo dos pregogetroleo
e a fragilidade dos produtos sintéticos advindofodies de matérias-primas nao-renovaveis, a aiéia
de resinas a base de extratos de casca de esfiém@etais tem sido alvo de iniUmeras investigacdes.
Esses autores destacam ainda que os adesivos addarino, além de serem mais baratos que os
adesivos a base de fenol e formol, possuem satistaesisténcia a agua.

O objetivo deste trabalho foi avaliar as propriedafisicas e mecéanicas de painéis aglomerados
produzidos com particulas diicalyptus grandis e colados com as resinas ureia-formaldeido e tanino
formaldeido.

MATERIAL E METODOS

Preparo e obtencéo das particulas

Para a realizacdo deste trabalho, foram utilizapdasculas da madeira deucalyptus grandis
W. Hill ex Maiden, obtidas de arvores de povoamerilorestais homogéneos de aproximadamente 15
anos, localizados noampus da Universidade Federal de Santa Maria, na cidied8anta Maria, RS.
Depois de desdobradas, as arvores foram ressewanrsortes perpendiculares a gré, para obtencéo de
blocos de 5 x 7 cm (tangencial x longitudinal) mylaa variavel (radial), conforme o didametro e pasi
de obtencao das tabuas na tora, os quais forarsamem agua até a saturacéo, exceto algumas asnostra
que foram levadas a camara de climatizacdo paesindieacdo da massa especifica aparente da madeira
(12% de umidade). Os valores de massa especificaadaira foram utilizados posteriormente para o
célculo da taxa de compressao das chapas (raz&oaemntassa especifica do painel e a massa especific
da madeira, ambas a 12% de umidade).

Posteriormente, dos blocos de madeira saturadesnfabtidas lascas em moinho de facas
(flaker) com corte ajustado para 0,55 mm de espessurduzpnolo, assim, lascas com 50 x 70 X
0,55 mm. As lascas foram secas e reduzidas a ydagiem moinho de martelos equipado com peneira
com orificios de 8,0 mm de diametro. As particyesduzidas foram selecionadas em peneira de malha
1,0 x 1,0 mm, sendo aproveitadas as que ndo pasgata malha (Figura 1).

Adesivos utilizados

No estudo, foram utilizados os adesivos ureia-ftdaido (UF) e tanino-formaldeido (TF). No
caso da UF, foi empregada uma resina produzidasindimente, contendo aproximadamente 65% de
sélidos. Para producdo do TF, foi utilizado o tantondensado extraido de acacia-nedkeadia
mearnsii De Wild.), o qual foi diluido a 50% em agua, ondenmmeceu por 24 horas, para atingir a total
hidratacdo do tanino. Posteriormente, foi adicianadda caustica, até que o pH 8 fosse atingido. O
formaldeido foi adicionado apenas no momento deagélo, sendo utilizado em 10% do teor de sélido
da resina produzida.
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Figura 1. Sequéncia do processamento para obt@agiparticulas deucalyptus grandis utilizadas na
confeccao dos painéis.
Figure 1. Sequence of the processing for obtainfimealyptus grandis particles used for board
confection.

Producéo dos painéis e confecgdo das amostras

Foram produzidos painéis com massa especifica mbpirestabelecida em 0,60 e 0,70 §/cm
para cada tipo de resina, nas dimensdes 50 x 585xdin. O adesivo (8% de sélidos com base no peso
seco das particulas) e a parafina em forma liglilade so6lidos com base no peso seco das particulas)
foram aplicados por meio de pistola acionada panpressor de ar em um tambor rotativo. Juntamente
com eles, foi aplicada a agua necesséria paranustor de umidade do colchdo para aproximadament
12% para ureia-formaldeido e 20% para tanino-fornidédeEsse elevado teor de umidade do colchdo
para painéis confeccionados com adesivo a basnd®té resultado das recomendacdes de Htlla).
(2002), que observaram melhores propriedades {fis@mrAnicas em chapas produzidas com esse teor de
umidade.

Gerada a massa do colchéo, foi retirada uma pecpmoatra de 50 g para a determinagéo do
teor de umidade desse colchdo, e quando esta afaeseima variagdo superior a = 2% da estimada, o
material era descartado e o processo repetido.dgmida, a massa de particulas foi levada a um molde
de madeira, com as dimens&es 50 x 50 x 20 cm, fmgeensada manualmente. Apés isso, foi feita a
prensagem definitiva em prensa hidraulica, conmpezatura de 18%C, com pressédo de 30 kgf/enD
tempo de fechamento da prensa foi de 40 segundo®repo total de prensagem aplicado para promover
a evaporacdo da agua e a cura do adesivo foi de@aw para painéis produzidos com UF e de 10
minutos para painéis produzidos com TF. Apds aexmdfo, 0os painéis foram dispostos em camara
climatizada (20 + 3C e 65 *+ 1% de umidade relativa) até atingirem masaatante. Em seguida, foram
retiradas as amostras para 0s ensaios, conforgtedo na figura 2.

Avaliacéo dos resultados

Para avaliagdo das propriedades das chapas pradufodam realizados ensaios fisicos (teor de
umidade, massa especifica, absor¢do d’agua, inctianeen espessura) e mecanicos (flexdo estética,
arrancamento de parafusos e ligagéo interna), ediotse as recomendacdes da norma da American
Society for Testing and Materials — ASTM D 1037 482 Os valores médios observados para as
propriedades mecanicas foram comparados com osnosnéxigidos pela norma de comercializagédo
americana da American National Standards InstitutANSI 208.1 (1993). Para o inchamento em
espessura, conforme sugerido por Carnetiral. (2004), os valores foram comparados com 0s essgid
pela norma do German Standards Committee — DIN B@74.961(3) (1971), uma vez que a horma
ANSI nao contempla essa especificacao.
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Os dados obtidos foram avaliados por meio de andksvariancia com posterior comparagao
das médias pelo teste Tukey (p <0,05). Para auxibaanalise dos resultados, foram realizadas ainda
analises de correlacdes simples entre as variaveis.
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Figura 2. Modelo de corte das chapas para a caiﬂaﬂn;s corpos de prova (FE = flexdo estética; ME =
massa especifica; TU = teor de umidade; AP = aarapato de parafusos; AA = absorcdo de
agua; IE = inchamento em espessura; TP = trac@epeicular a superficie do painel).

Figure 2. Cut model for confection of the board (EEtatic bending; ME = density; TU = moisture
content; AP = screw withdrawal, AA = water absaopti IE = thickness swelling; TP =
internal bond).

RESULTADOS E DISCUSSAO

Propriedades fisicas

Na tabela 1, podem ser observados os valores médiasassa especifica dos painéis apos
climatizacdo e da taxa de compressdo. A massaifispeencontrada para a madeira Egcalyptus
grandis foi de 0,51 + 0,04 g/cin Observa-se que, para a massa especifica dos paiséislores
encontrados foram relativamente proximos aos mbektcidos pela massa especifica nominal, que fora
de 0,60 para T1 e T3 e de 0,70 para T2 e T4. Segdiltly (2000) e Dacosta (2004), essas pequenas
variagBes ocorrem no processo manual de manufébsraainéis em laboratério, especialmente nas fases
de montagem do colch&o e/ou na adi¢do de resimasas aditivos.

Tabela 1. Valores médios de massa especifica nbmiolaservada (MEn e MEO) e taxa de compressao
nominal e observada (TXCn e TXCo) para os difesetregamentos avaliados.

Table 1. Average values of estimated and obserneswity (MEn and MEO) and compression rate
estimated and observed (TXCn and TXCo) for diffetezatments.

Tratamento Adesivo MEn (g/crr) MEo (g/cnt) TXCn TXCo

T1 Ureia-Formaldeido 0,60 0,61 (0,02) b 1,18 1®04) b
T2 Ureia-Formaldeido 0,70 0,72 (0,04) a 1,37 a7 a
T3 Tanino-Formaldeido 0,60 0,61 (0,03) b 1,18 1,20 (0,06) b
T4 Tanino-Formaldeido 0,70 0,71 (0,04) a 1,37 1,40 (0,07) a

Médias seguidas por uma mesma letra em cada coEmaliferem estatisticamente (Tukey, @,05). Valores entre parénteses
representam o desvio padrao.

A taxa de compactagdo também apresentou resulimopibdximo ao estimado. Hilligt al.
(2002) menciona que esse é um parametro muito tamgerna predi¢do das propriedades dos painéis. O
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autor afirma ainda que, de forma geral, todas aeprigdades fisico-mecéanicas das chapas, em maior ou
menor intensidade, séo afetadas pela razéo de ctagfa, e que taxas de compactacdo muito baixas ndo
produzem bom contato entre as particulas, prejndica colagem e a resisténcia da chapa.

Os valores médios do teor de umidade do colchde edlilibrio dos painéis podem ser
observados na tabela 2. Para o teor de umidadeolibdo, para os painéis colados com UF e
preestabelecidos em 12%, os valores variaram end® ¥111,67%. J& os painéis que utilizaram o TF
como aglutinante, que tinham esse parametro phledstado em 20%, apresentaram variacdo média
entre 18,65 e 19,84%. Para todos os casos, osadssiiforam menores que os desejados. Isso se deve,
provavelmente, as pequenas parcelas dos produtoadms (agua, adesivo e parafina) que sdo perdidas
por aderirem aos instrumentos (mangueira, pistolk@nebor rotativo). Para o teor de umidade de
equilibrio (TUeq) alcancado pelas chapas ap0s thagho, ndo foi verificada a existéncia de difeeen
estatistica significativa entre as médias dosrratdos, o que d4 maior confiabilidade aos resutajdo
que o teor de umidade do painel pode influencigmiicativamente suas propriedades (HASELEN
al., 2002).

Tabela 2. Valores médios de teor de umidade dd@olmominal e observados (TUCnh e TUCO) e teor
de umidade de equilibro (TUeq) atingido pelos painé

Table 2. Average values estimated and observed oistane content (TUCn and TUCo) and
equilibrium moisture content (TUeq) by the boarelsched.

Tratamento Adesivo TUCn (%) TUCo (%) TUeq (%)

T1 Ureia-Formaldeido 12,00 11,29 (0,35) b 8,38GP2
T2 Ureia-Formaldeido 12,00 11,67 (0,28) b 8,27qpR
T3 Tanino-Formaldeido 20,00 18,65 (0,58) a 8,70 (0,29) a
T4 Tanino-Formaldeido 20,00 19,84 (0,62) a 8,58 (0,30) a

Médias seguidas por uma mesma letra em cada coBEmaliferem estatisticamente (Tukey, @,05). Valores entre parénteses
representam o desvio padrao.

Os valores médios de absorcdo de agua e inchamemtespessura apés 2 e 24 horas sao
apresentados na tabela 3. Observa-se que as daasaheariacdo da massa especifica dos painéis e do
tipo do adesivo ndo influenciou a absorcéo de fglas painéis. Esses resultados diferem dos obtidos
por Okinoet al. (1997), que, ao estudarem a influéncia de adesivzase de ureia-formaldeido e tanino-
paraformaldeido, verificaram, ap0s duas horas @es#o em agua, que painéis confeccionados com UF
apresentaram maior absorcédo de agua. Entretattb,éareconhecidamente um adesivo de consideravel
resisténcia a umidade quando submetida a um ramdtato. Para 24 horas, o aumento da densidade
média dos painéis de 0,60 para 0,70 §/feéo proporcionou variagdes significativas na affmde agua.

Ja a variagdo entre adesivos indicou que painéss ujllizaram TF obtiveram menores valores de
absorcdo. Em estudos realizados por Fernagtd#s (2003), os autores também observaram que painéis
produzidos com tanino d&cacia mearnsii apresentaram resultados satisfatérios quantoegpasémetro.

Tabela 3. Comparacdes entre médias de absorcagudeg&A) e inchamento em espessura (IE), as 2 e
24, para os diferentes tratamentos avaliados.

Table 3. Comparison of average between water ptisor(AA) and thickness swelling (IE), 2 and 24
hours, for different treatments.

Tratamento AA2 (%) AA24 (%) IE2 (%) IE24 (%)

T1 11,52 (2,07) a 40,82 (7,01) a 9,42 (1,54) a B53L8) a
T2 10,23 (2,34) a 39,01 (4,23) a 7,94 (1,23) b 293173) a
T3 12,97 (3.91) a 32,28 (4,70) b 7,50 (2,06) b 22371) b
T4 11,55 (2,05) a 30,41 (2,23) b 7,08 (2,71) b 21%06) b

Médias seguidas por uma mesma letra em cada coBEmaliferem estatisticamente (Tukey, @,05). Valores entre parénteses
representam o desvio padréo.

Para o inchamento em espessura apos 2 horas, Bldgoe apresentou a maior instabilidade
dimensional apds 2 horas de exposicdo. Nos dernagdsrientos ndo houve diferenca significativa. Apés
24 h de imersdo em agua, chapas confeccionadasUgorfill e T2) apresentaram inchamento em
espessura superior as observadas com as confedtasooam TF (T3 e T4). Esse comportamento pode
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ser atribuido ao fato de que os taninos sdo riensfanodis e polifendis e, quando misturados ao
formaldeido, produzem reconhecidamente adesivoshmmresisténcia a umidade (PIZZlal., 1981).
Goncalvest al. (2008) também verificaram que a adicdo parcialadéo ao adesivo UF proporcionou
significativa melhoria na estabilidade dimensiated chapas.

Caneiroet al. (2004), ao estudarem chapas de flocofudalyptus grandis e Pinus elliattii,
coladas com diferentes composicdes de ureia-foefddde tanino obtidos das espéckasgalyptus
grandis e Eucalyptus pellita, verificaram que painéis confeccionados com ui@iaraldeido obtiveram
maior estabilidade dimensional. Isso indica queb@m adesivos confeccionados com tanino possam
apresentar consideravel resisténcia a umidadealalgde desses adesivos e de sua adesado depemnde mui
de sua formulacéo, do material de origem e dentei¢os realizados para melhoria de sua eficiéncia.

Mesmo os tratamentos de maior estabilidade dimeakifT3 e T4) obtiveram valores de
inchamento superiores aos exigidos pela norma BIR66(1)-1961(3), que estabelece como inchamento
maximo 12% (fenol) ou 15% (ureia) as 24 horas (GERMBNANDARDS COMMITEE, 1971).
Resultados semelhantes foram observados por KR0§0) para chapas de flocos confeccionadas com
8% de TF. Haseleiret al. (2002) obtiveram resultados de 56,75 e 27,43% ld®rado de agua e
inchamento em espessura, respectivamente, as a4, lemm chapas de aglomeradosPawrus elliottii
fabricadas com 8% de resina a base de tanino deauggra e com 1% de parafina.

A massa especifica foi o parAmetro que apresentmaior numero de correlagbes com as
varidveis que caracterizam a estabilidade dimeabkidas chapas, sendo observada correlagdo nédo
significativa apenas para o IE24 (Tabela 4). Essaltado pode ser explicado em parte pela liberdgdo
tensbes geradas durante a prensagprm( back), que acelera a absorcao de agua e consequentemnent
inchamento em espessura (SUCHSLAND, 1973). OutoaelagOes significativas foram observadas
entre AbZAb24, IEZIE24, Ab24IE24 e IE2ZAb24. Dacosta (2004) observou, para painéis prodszi
com residuos de madeira e colados com UF, redugdabsiorcao de agua com o aumento da massa
especifica. J& para o inchamento em espessurbseivado comportamento inverso.

Tabela 4. Correlacdes entre os valores de absde@gua (AA) e inchamento em espessura (IE) as 2 e
24 horas, e a massa especifica dos painéis (MEO).

Table 4. Correlation between water absorption (AAJ thickness swelling (IE) in 2 and 24 hours, and
observed density of the boards (MEo).

AA2 AA24 IE2 IE24
MEo -0,42+** -0,39** -0,36* -0,15%¢
Ab2 0,49** 0,22N8 0,05N®
Ab24 0,44* 0,70%
IE2 0,61*

** @ *: significativoa l e a 598" n&o significativo (Pearson, 9:05).

Resisténcia mecéanica

Os valores médios observados para os parametrosagaeterizam a resisténcia mecanica dos
painéis, juntamente com suas respectivas compaapddem ser observados na tabela 5. Nela, vé-se
que, para todas as propriedades avaliadas, a cagdipaentre médias obteve resultados semelhantes,
sendo que T1 apresentou a menor resisténcia, T3 apfesentaram resultados intermediarios, nao
diferindo estatisticamente, e T4 apresentou asremiesisténcias. Isso indica que o0 aumento daamass
especifica dos painéis, para ambas as resinagadtl, proporcionou valores significativamente
superiores de resisténcia. Resultados semelhatas bbservados por Iwakif al. (2008) para painéis
dePinus spp.

Quanto a comparacdes entre adesivos, para paiogisutma mesma massa especifica, foi
observado que o tanino-formaldeido proporcionoupabade maior resisténcia mecanica, quando
comparado a ureia-formaldeido, o que indica quaeémmiproduzidos com resina alternativa a base de
tanino podem gerar chapas de madeira aglomeradaet®radas propriedades mecénicas, conforme
mencionado por Roffael; Dix (1994). Carneatal. (2004), ao estudarem a composicdo de chapas de
flocos com taninos extraidos da cascaFtealyptus grandis e Eucalyptus pellita, verificaram que a
combinacdo dos adesivos tanicos de eucalipto coadesivos a base de ureia-formaldeido ocasionou
aumento em algumas das propriedades mecéanicasaéatudiferente disso, Gongalveisal. (2003)
observaram, para painéis aglomeradosEdealyptus pellita colados com ureia-formaldeido e adicéo
parcial de extrato tanicdimosa caesalpiniaefolia), que o Unico parametro de resisténcia que aumento
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significativamente com a adicdo do tanino foi adi@o interna. JA Goncalvetsal. (2008) verificaram
gue a adigcdo parcial de tanino no adesivo UF nam@veu aumento da resisténcia dos painéis para
nenhum dos ensaios realizados.

Tabela 5. Comparacdes entre médias do médulo déicedlade (MOE), médulo de ruptura (MOR),
resisténcia ao arrancamento de parafusos (APagdainterna (LI).

Table 5. Comparison of average between moduludastieity (MOE), modulus of rupture (MOR),
screw withdrawal test (AP) and internal bond (LI).

Tratamento MOE (MPa) MOR (MPa) AP (N) LI (MPa)

T1 1.329,49 (151,84) c 12,92 (1,82) c 721,97 (88¢49 0,16 (0,02) ¢
T2 1.667,45 (251,63) b 16,53 (2,60) b 829,77 (8pkO5 0,20 (0,03) b
T3 1.625,00 (181,73) b 16,75 (1,71) b 791,64 (7468 0,21 (0,03) b
T4 1.962,04 (296,33) a 19,28 (2,80) a 945,11 (9389 0,26 (0,03) a

Médias seguidas por uma mesma letra em cada colEmaliferem estatisticamente (Tukey, @,05). Valores entre parénteses
representam o desvio padréo.

A norma de comercializacdo ANSI 208.1 (1993) cosrsiccomo valores minimos para painéis
de média densidade 1.700 e 11 MPa para o MOE e M#3RBectivamente. Logo, observa-se que apenas
0 T4 apresentou valor superior ao estipulado petemma para o MOE. Para o MOR, todos os tratamentos
atingiram o minimo requerido. A mesma norma dediimela para AP e LI os valores minimos de 1.000 N
e 0,20 MPa, respectivamente. Para o AP, nenhuntrd@snentos avaliados alcancou em valor médio
essas exigéncias. Quanto a LI, apenas T1 ndo oteswitado satisfatério.

Na tabela 6, podem ser observadas as correlag$ésntgs entre testes mecéanicos realizados e a
massa especifica dos painéis. Para todos os pasdmfetiram evidenciadas correlacdes significativas,
sendo a maior delas para a relagdo entre o MOBMOR (r = 0,74). A relacdo entre essas variaveis
geralmente segue esse padrdo e, segundo Kelly)(1®&&\e-se a influéncia que diversas variaveis de
processamento exercem de forma similar tanto no l@8&o0 no MOR.

Tabela 6. Correlagcdes entre os modulos de elaatieide ruptura (MOE e MOR), resisténcia ao
arrancamento de parafusos (AP), ligacdo internaglal massa especifica dos painéis (MEO).

Table 6. Correlation between modulus of elastiaitg rupture (MOE and MOR), screw withdrawal test
(AP), internal bond (LI) and observed density @& bHoards.

MOE MOR AP LI
MEo 0,67** 0,69** 0,65** 0,76**
MOE 0,74* 0,55** -
MOR 0,48** -

**: significativo a 1%:;": n&o significativo (Pearson,_9:05).

Observa-se também que a massa especifica influepogitivamente a resisténcia dos painéis, o
gue esta de acordo com o observado por Iwakail. (2008). A influéncia da massa especifica sobre as
propriedades mecénicas dos painéis aglomerados gedeatribuida a razdo de compactacdo das
particulas que constituem o colchdo. Maloney (1%8Bjna que, quanto maior a massa especifica do
painel, maior sera a quantidade de particulasresecuentemente, maior também sera a compactacdo do
material durante a prensagem e conformacao dolpaine

Conforme mencionado por Goncalveisal. (2008), geralmente, ao ser extraido, o tanincepod
apresentar adicionalmente em sua composicdo gagiEsares e outras substancias ndo-adesivas, as quai
prejudicam a qualidade do adesivo e consequenteraaid sua adesao. Apesar disso, para todos dssensa
fisico-mecanicos realizados, painéis produzidos ddmapresentaram valores médios estatisticamente
diferentes e superiores, quando comparados aguedagilizaram a UF como aglutinante.

CONCLUSOES

e Os painéis produzidos com a resina alternativa se bde tanino-formaldeido proporcionaram
qualidade superior aos confeccionados com ureradloeido, tanto para estabilidade dimensional
como para a resisténcia mecéanica.
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« O aumento da densidade nominal dos painéis proasizide 0,60 para 0,70 g/énresultou em
incremento significativamente superior na resige€neecanica dos painéis.

e Pode-se concluir, também, que os adesivos produzid@artir do tanino décacia mearnsii
apresentam potencialidade em seu uso, j4 queppdestes realizados, painéis produzidos com esse
adesivo demonstraram valores médios superioredaamesina comercial ureia-formaldeido.
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